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ABSTRACT: 

CHG DATE=1 999061 7 STATUS=0> The invention relates to a method for recycling 
household refuse which, after preliminary screening, is subjected to scrap 
separation, a simultaneous sifting and drying before the remaining amount of 
material is subsequently screened, ground and formed into briquettes. In 
particular in order to dispense with conveying paths and device components as 
well as for protecting apparatus and reducing heavy metals, it is proposed to 
feed to the briquette forming system only a scrap-free medium grade fraction of 
a maximum of 1000 mm in diameter which is separated from a fine-grade fraction 
of a maximum of 100 mm in diameter. For this purpose, a screening drum which 
has appropriately small mesh openings in the input zone and appropriately 
larger mesh openings in the output zone is preferably used. The coarse 
fraction is discharged via the open end side of the screening drum. 
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© Verfahren und Vorrlchtung zur Verwertung von HausmUII. 



© Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Verwer- 
tung von Hausmull, der nach seiner Vorsiebung, 
Schrottseparation einer gleichzeitigen Sichtung und 
Trocknung unterzogen wird, bevor das verbleibende 
Stoffgemenge nachgesiebt, zerfasert und brikettiert 
wird. 

Insbesondere zur Einsparung von F5rderwegen 
und Vorrichtungsteiien sowie zur apparativen Scho- 
nung und Reduzierung von Schwermetallen wird vor- 
geschlagen, nur ein© schrottfreie Mittelfraktion von 
maximal 1000 mm Durchmesser, die von einer Fein- 

Sfraktion von maximal 100 mm Durchmesser befreit 
ist der Brikettierung zuzufOhren. Hierzu wird vor- 
COzugsweise eine Siebtrommel verwendet, die in der 
2 Br »gangszone entsprechend kteine Maschenoffnun- 
™ gen und in der Ausgangszone entsprechend groflere 
COMaschenoffnungen hat. Die Grobfraktion wird Qber 
2 die offene Stirnseite der Siebtrommel ausgetragen. 
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Verfahren und Vorrichtung zur Verwertung von HausmUII 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Verwer- 
tung von HausmUII. zerkleinertem SperrmUlI 
und/oder hausmUllahnlichen Abfallen sowle Mi- 
schungen hieraus, bei dem der MUll nach seiner 
Vorsiebung, Schrottseparation einer gleichzeitigen 
Sichtung und Trocknung unterzogen wird. bevor 
das verbleibende Stoffgemenge nachgesiebt. zerfa- 
sert und brikettiert wird. Die Erfindung betrifft ferner 
eine Vorrichtung zur DurchfUhrung dieses Verfah- 
rens. 

Aufgrund des stSndig knapper werdenden De- 
ponieraumes 1st es heute nicht mehr moglich, den 
HausmUII ohne weitere Behandlung abzukippen. Es 
hat sich auch gezeigt, dafl die MUIh/orsortierung 
durch den Endverbraucher zum etnen nur unzurei- 
chend durchgefQhrt wird. zum anderen auch nur 
soiche Produkte ausgesondert werden, die sich 
wirtschaftlich wieder verwerten bzw. wieder aufbe- 
reiten lassen. Insbesondere sind dies Altglas sowie 
Papier. Dennoch stellt der MUll ein heute noch im 
wesentlichen vollig inhomogenes Gemisch dar, das 
vieifach in Verbrennungsanlagen verbrannt wird. Es 
1st bekannt. daB die dabei entstehende WSrme 
genutzt werden kann, aber die Kosten nicht deckt 
Problematisch sind MUllballaststoffe, wie bis zu 50 
% Asche aus keramischem Material und Glas. bis 
zu 30 % Feuchte, die von KUchenabfailen herrUhrt, 
sowie GroflstUcke. die nicht Oder nur unzureichend 
verbrannt werden. 

Es sind daher schon Abfallsortier- und Aufbe- 
reitungsverfahren vorgeschlagen worden, bei denen 
der Hausmull einer Vorabsiebung unterzogen wird, 
wobei die feinere Fraktion (mit kleinerem Durch- 
messer) nach einer Eisenseparation gesichtet, ge- 
trocknet. nachgesiebt, zerfasert und brikettiert wird. 
Die grdbere Fraktion wird ebenfalls (in einer ge- 
trennten Magnetabscheidung) von Eisen befreit, 
zerkleinert und der Vorabsiebung wieder zugefuhrt. 
Mit anderen Worten, der Hausmull wird so lange 
zerkleinert, bis er eine bestimmte PartikelgrS/te un- 
terschreitet, bevor er der Sichtung und Trocknung 
zugefUhrt wird. Es 1st bekannt, dafl der Heizwert 
dieses so aufbereiteten MUlls etwa bei 11 MJ/kg 
liegt, wobei nicht unerhebliche Energien beim 
Trocknen aufgewendet werden mUssen, um die 
durchschnittlich 20 % Feuchte zu beseitigen. 

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
dung, das eingangs genannte Verfahren dahinge- 
hend zu verbessern, dafl Arbeitsschritte eingespart 
werden konnen und der apparative Aufwand mini- 
miert wird. Gleichermaflen soil durch eine geeigne- 
te ProzeflfUhrung der Heizwert des Produktes er- 
hoht und der Apparateverschleifl minimiert werden. 
Es ist ferner Aufgabe der vorliegenden Erfindung. 
hierzu eine geeignete Vorrichtung anzugeben. 



Diese Aufgabe wird verfahrenstechnisch durch 
die im Anspruch 1 gekennzeichneten Merkmale 
gelQst. Wesentlicher Grundgedanke des erfin- 
dungsgemSBen Verfahrens ist es, das die Feinfrak- 

s tion mit Partikelgroflen von maximal 100 mm 
Durchmesser und die Grobfraktion mit Durchmes- 
sem oberhalb von 1000 mm aus dem Aufberei- 
tungsprozeB fUr gepre/Jten Altemativbrennstoff vor- 
her separiert werden. Dabei wirkt sich insbesonde- 

io re die Abtrennung der sogenannten Feinfraktion, 
die im wesentlichen aus nicht brennbarer Asche 
besteht, apparateschonend und heizwerterhohend 
aus, da die betreffenden Partikel Ublicherweise ei- 
nen schmiergelnden Effekt zeigen. Gleichermaflen 

75 werden mit der Feinfraktion organische Stoffe, wie 
z.B. Kartoffelschalen etc., ausgeschleust, so dafl 
die Feuchte des Materials, das weitergeleitet wird, 
im Durchschnitt erheblich sinkt. Die Feinfraktion 
eignet sich zur Kompostierung. 

20 Somit gelangt man zu dem Ergebnis, das der 
Brikettierung nur die relativ heizwertreichen Stoffe 
(Mittelfraktion) zugeleitet werden. 

Nach einer Weiterentwickfung der Erfindung 
werden die oberen Grenzwerte der Feinfraktion auf 

25 60 bis 40 mm und weiter abgesenkt bzw. bei der 
Mittelfraktion auf 700 mm, vorzugsweise 500 mm, 
Durchmesser. Besonders gUnstig ist es, wenn die 
Mittelfraktion durch ein Sieb mit einer Maschenwei- 
te von 400 x 1000 mm 2 , vorzugsweise 300 x 700 

30 mm 2 , weiterhin vorzugsweise 100 x 600 mm 2 , ab- 
getrennt wird. Hierbei kann nach einer weiteren 
Ausgestaltung die Absiebung der Mittelfraktion in 
einer Siebtrommel erfolgen, wobei die langere Sei- 
te der im wesentlichen rechteckigen Maschenoff- 

35 nungen in Drehrichtung liegt. 

Apparativ gUnstig kann das Verfahren durchge- 
fUhrt werden, wenn die Absiebung der Feinfraktion 
in einer durchgehenden Siebtrommel mit einer en- 
gen Maschenweite in der Bngangszone 

40 (AnschluCbereich an die Aufgabestelle des MUlls) 
und die weitere Maschenweite in der Ausgangszo- 
ne der Siebtrommel durchgefUhrt wird. Die Sieb- 
trommel sollte mit einer Geschwindigkeit gedreht 
werden. die unterhalb der kritischen Drehgeschwin- 

45 digkeit liegt, bei der der Mull durch die Zentrifugal- 
krafte mit der Trommel mitlauft. Vorzugsweise wird 
die Geschwindigkeit zwischen 8 bis 11 
Umdrehungen/min nicht Uberschreiten. Um weitere 
Handgriffe und Stiilstandszeiten der Siebtrommel 

so zur Entfernung von GrojSteiien, wie Fahrradern. 
KUhlschranken etc., die aus mehreren GrUnden aus 
dem HausmUII zu separieren "sind, zu vermeiden. 
wird vorzugsweise die Groflfraktion wahrend des 
Absiebens der Fein- und Mittelfraktionen durch die 
gemeinsame Siebtrommel durchgetrieben und am 
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Ende der offenen Siebtrommel ausgetragen. Eine 
besonders grtlndliche Abscheidung der Feinfraktion 
ist dann m6glich, wenn die Absiebzeit fOr die Fein- 
fraktion grower ist als die fur die Mittelfraktion. 
Weiterhin bevorzugt wird das Siebgut wahrend des 
Siebens kontinuierlich aufgelockert Durch eine ge- 
eignete Trommelneigung zwischen 1 0 und 10 0 
wird das Material in Richtung des Siebtrommelaus- 
trages transportiert. 

Die Aufgabe wird ferner durch die im Anspruch 
9 gekennzeichnete Vorrichtung gel5st. Wesentli- 
ches KernstUck hierbei sind die Siebtrommel mit 
einer Eingangszone zur Absiebung der Feinfraktion 
und eine Ausgangszone zur Absiebung der Mittel- 
fraktion sowie der offenen Stimseite. Jeweils unter- 
halb der Eingangszone und der Ausgangszone so- 
wie der offenen Stimseite befinden sich jeweilige 
Abforderer (Stetigforderer), wobei nur die Mittel- 
fraktion den weiteren Vorberertungsschritten zur 
Brikettierung weitergeleitet wird. Die Maschenweite 
der Eingangszone betragt maximal 100 mm, die 
der Ausgangszone maximal 1000 mm, vorzugswei- 
se wird der Engangsbereich auch engere Maschen 
bis zu 40 mm aufweisen. Die Ausgangszone besitzt 
nach einer Weiterbildung der Erfindung im wesent- 
lichen rechteckige Maschenoffnungen mit jeweili- 
gen Seitenlangen zwischen 100 mm und 1000 mm, 
vorzugsweise 300 mm x 700 mm. 

Nach einer weiteren Entwicklung der Erfindung 
ist die langere Seite der rechteckigen Maschenoff- 
nung der Siebtrommel in Drehrichtung angeordnet 
Die groflere, vorzugsweise doppelt so lange Ein- 
gangszone gewahrleistet eine nahezu vollstSndige 
Entfernung der abrasiv wirkenden Feinfraktion mit 
einem Abscheidegard grofler 90 %. Zur Auflocke- 
rung des MGIIs dienen radial und paraiell zur Sieb- 
trommelachse an der Trommelinnenwand ange- 
brachte Mitnehmer. Hierdurch wird der Wirkungs- 
grad derAbsiebung erhoht. Die an dem feststehen- 
den Trommelgehause angebrachten Abstreifer ver- 
hindem wirksam das zusetzen der Maschinenoff- 
nungen, insbesondere der Ausgangszone. 

Da ohnehin nur die Mittelfraktion welter aufbe- 
reitet wird, soil auch nur das betreffende Abforder- 
band fur die Mittelfraktion einen Magnetabscheider 
aufweisen. 

Mit dem vorliegenden Verfahren bzw. der vor- 
Hegenden Anlage konnen fester Brennstoff (Briketts 
aus der Mittelfraktion) sowie Konfektionierungsmit- 
tel fur flussige Stoffe und organisches Material fOr 
die Kompostierung geschaffen werden. Das Verfah- 
ren bzw. die Vorrichtung konnen vollautomatisch, 
d.h. ohne Unterbrechung zur Entnahme von 
(gro/ten) Storstoffen durchgefuhrt bzw. betrieben 
werden. 

En weiterer wesentlicher Vorteil liegt darin, dafl 
gleichzeitig mit ein und demselben Aggregat 
(Siebtrommel) Absiebungen in eine Fein- und Mit- 



telfraktion und eine StQrstoffseparation durchge- 
fQhrt werden k6nnen. 

Bn AusfOhrungsbeispiel des erfindungsgemS- 
j3en Verfahrens sowie der Vorrichtung soli im fol- 
s genden anhand der Zeichnungen erlautert werden. 
Es zeigeh: 

Fig. 1 das Blockschema des Verfahrensprin- 

zips, 

Fig. 2 eine schematische Darstellung der 
10 erfindungsgemM/ien Vorrichtung, 

Rg. 3 eine Draufsicht auf die Forderbandan- 
ordnung ohne Siebtrommel und ohne Hammer- 
miihle. 

Rg. 4a eine Seitenansicht der Siebtrommel 

15 und 

Rg. 4b eine Schnittansicht der Siebtrommel. 
Wie bereits oben angesprochen, wird der an- 
gelieferte Hausmull, der ggf. mit zerkleinertem 
Sperrmull und/oder hausmiitlahnlichen Abfallen ge- 

20 mischt ist, mittels eines Deckenkranes und Pofyp- 
greifers auf ein schragstehendes und stufenlos re- 
gelbares und reversierbares Plattenband aufgege- 
ben. Durch die stufenlose Regelung der Vorschu- 
bes kann der Input bzw. der Durchsatz der Anlage 

25 bestimmt werden. Von diesem Plattenband wird 
das aufgegebene Material mittels einer Rutsche zur 
Absiebung in ein Trommelsieb gegeben. Die Lauf- 
richtungen des Bandes wird reversiert, wenn das 
hetorogene Aufgabematerial zu Storungen im Sieb- 

$0 trommeleinlauf fUhrt. 

Normalerweise wird im Trommelsieb der durch 
Lagerung und Polypgreifer vorkomprimierte MGII 
durch spezielle Enbauten, wie Mitnehmer aufgelok- 
kert und sprode Bestandteile, wie z.B. Glas, wer- 

35 den zerkleinert. Die Sieboffnungen betragen 10 bis 
100 mm im Durchmesser in der Eingangszone, 
wodurch eine Feinfraktion 1 1 abgetrennt wird. Die- 
se Feinfraktion 11 besteht im wesentlichen aus 
Aschen, z.B. zerkleinerten sproden Materialien, 

40 Garten-, Obst- und GemUseabfallen und kleinen 
Papier- bzw. Pappesttickchen. Diese Fraktion eig- 
net sich fOr die Kompostierung, der sie nach Zwi- 
schenlagerung in einem separaten Bunker - zusam- 
men mit noch anderen zu behandelnden Reststof- 

45 fen -zugefUhrt wird. Ferner werden aus dem Haus- 
mOII sperrige, nicht verwertbare Storstoffe 15 mit 
groi3erem Durchmesser, wie z.B. Fahrrider Oder 
ahnliches, entfernt. Diese Storstoffe werden vor- 
zugsweise in einen Preflcontainer 16 gegeben. Zur 

so Aufbereitung von festem Brennstoff wird lediglich 
eine sogenannte Mittelfraktion 12 verwertet, das 
sind solche Teile, die nach der Feinfraktionabsie- 
bung durch eine Maschenweite von 300 mm x 700 
mm, fallen. Die Mittelfraktion wird mittels eines 

55 geeigneten Forderers an einem Magneten vorbei- 
gefuhrt und entschrottet. Der in der Fe-Separation 
anfallende Schrott ist ggf. ebenfalls wieder verwert- 
bar. Die entschrottete Mittelfraktion wird dann einer 



3 



5 



EP 0 386 443 A2 



6 



Zerkleinerung zugefuhrt. bevor sie in einem 
Sichter/Trockner gesichtet und getrocknet wird. Die 
bei diesem ProzeB nach Absonderung der Feuchte 
und der ebenfalls unbrauchbaren Reststoffe ver- 
bleibenden Materiaiien werden nach einer erneuten 
Feinabsiebung einer Zerfaserung zugefuhrt, bevor 
sie zu einem Alternativbrennstoff brikettiert werden. 

Dadurch. daB die Feinfraktion vor der Zerklei- 
nerung abgesiebt wird, kann sie nicht bei der Zer- 
kleinerung in die Mittelfraktion eingerieben werden. 
Der Aschegehalt und der VerschleiB werden redu- 
ziert. da die Feinfraktion einen schmiergeinden Ef- 
fekt hat Dadurch, daB von vomherein nur eine 
mittlere Fraktion weitertransportiert wird, kann auch 
der Vorgang der Fe-Separation erheblich reduziert 
werden. Der Zerkleinerung ist eine Entschrottung 
vorgeschaltet, damit Fe- und Fe-Legierungen bzw. 
Beschichtungen mit Esen nicht in die entschrottete 
Mittelfraktion bei der Zerkleinerung eingerieben 
werden. Dies erspart gegenOber dem Stand der 
Technik auch ein mehrfaches Durchlaufen eines 
Kreislaufes, wie es bisher ublich war. Somit kann 
insgesamt die im ProzeB mitzufUhrende Asche und 
der Schwermetallgehalt jeweils minimiert werden 
und der Keizwert optimiert werden. Insbesondere 
ist der VerschleiB der Anlagenaggregate erheblich 
reduziert 

Der mittels eines nicht dargesteliten Greifers 
auf ein Plattenband 101 aufgegebene MQII wird 
mittels Rutsche in die Siebtrommel 10 transportiert 
(s. Fig. 2). Dort wird zunachst die Feinfraktion 11 
ausgetragen und Uber Forderbander 102.1., 102.2, 
004 in einen Reststoffbunker 14 gegeben. Erfah- 
rungsgemaB eignet sich die Feinfraktion zur Kom- 
postierung, da sie zum groBen Teil aus organi- 
schen Stoffen bestehtGegebenenfalls kann der 
ballistische Austrag 13 aus der HammermUhle. der 
von dort Uber das Forderband 107 abtransportiert 
wird, in den Reststoffbunker gegeben werden. 

Durch die weiter unten beschriebene Siebtrom- 
mel mit am Austragsende offener Stirnseite werden 
femerhin groflvolumige StQrstoffe als Siebuberlauf 
von dem Forderband 106 in einen Fallschacht ab- 
transportiert 

Ais spaterer fester Brennstoff wird iediglich die 
Mittelfraktion 12 weiterverarbeitet Diese wird von 
einem Forderer 104.1 aufgefangen und an einem 
Uberbandmagnet 17 vorbeigefOhrt. Die dort sepa- 
rierten magnetischen Stoffe (im wesentlichen Eisen 
bzw. StahlstUcke) werden Ober Forderbander 103 
sowie 002/003 in einen Schrottbunker 18 abgefuhrt. 
Die entschrottete Mittelfraktion 12 gelangt dann 
uber einen weiteren schraggestellten Forderer 
104.2 in eine HammermOhie 19. Von dort aus ge- 
langt das zerkJeinerte Gut uber weitere Forderer 
105 und 108 in eine Zeilradschleuse 20. Die Obri- 
gen Aggregate zur Zerfaserung sowie Brikettierung 
entsprechen den nach dem Stand der Technik be- 



kannten. Der gegebenenfalls anfallende Hammer- 
muhlenaustrag 13 wird Ober Forderband 107 dem 
Bunker 14 zugefOhrt. 

Die ForderbandfUhrung in einer Draufsicht ist 
5 Fig. 3 nSher zu entnehmen. Aus dieser Darstellung 
wird insbesondere deutlich. daB gegenOber nach 
dem Stand der Technik bisher bekannten Anord- 
nungen in erhebiichem Mafle Forderwege bzw. 
FSrdermittel (Forderbander) eingespart werden 
io konnten. 

Eine Siebtrommel 10 ist Fig. 4a und 4b zu 
entnehmen. Die hinsichtlich ihres Aufbaus, An- 
triebs, Lagerung etc. im Prinzip bekanrrte Siebtrom- 
mel weist als Besonderheit zwei unterschiedliche 
75 Zonen 21 und 22 auf. Wahrend in der Bngangszo- 
ne 21 die Siebtrommel Maschen 23 mit einer Ma- 
schenweite 40 mm aufweist, sind in der Ausgangs- 
zone 22 rechteckige Austrittsoffnungen 24 einer 
SeitenlSnge von 300 bzw. 700 mm vorgesehen. 
20 Beim Betrieb der Siebtrommel in Drehrichtung 25 
wird das Uber eine Rutsche in den vorderen Teil 
des Bereiches 23 (Fig. 4a. ganz links) aufgegebene 
Gut von der Feinfraktion getrennt. die durch die 
Maschen 23 abfallt WShrend des Absiebens wird 
25 der MUM durch Mitnehmer aufgelockert. Der in 
Richtung der Ausgangszone 22 rutschende Mull 
"durchlSuft" vier Sektionen a 1,5 m, bevor er die 
grQBeren Sffnungen 24 in den letzten beiden Sek- 
tionen erreicht Beim Absieben der Mittelfraktion 
30 durch Offnungen 24, die im wesentlichen rechtek- 
kig sind und bei denen die Langsrechteckseite in 
Drehrichtung 25 angeordnet ist, ist diese Mittelfrak- 
tion bereits von der Feinfraktion getrennt. Nur diese 
Mittelfraktion wird zur Aufbereitung zu gepreBtem 
as Brennstoff verwertet. Die Grobfraktion mit solchen 
Teiien, die nicht durch die reiativ groflen Offnungen 
24 fallen, wird an einem Oberiauf an der ganz Oder 
teilweise offenen Stirnseite der Ausgangszone der 
Siebtrommel 10 ausgeschieden. Unterhalb der Bn- 
40 gangszone 21, der Ausgangszone 22 sowie dem 
Oberiauf befinden sich, wie in Fig. 2 und 3 darge- 
stellt. jeweilige ForderbSnder 102.1, 104.1 und 106. 



45 Anspruche 

1. Verfahren zur Verwertung von Hausmuil, zer- 
kleinertem SperrmOII und/oder hausmullahnlichen 
Abf alien sowie Mischungen hieraus. bei dem der 

so M0II nach einer Vorsiebung, Schrottseparation ei- 
ner gleichzeitigen Sichtung und Trocknung unterzo- 
gen wird, bevor das verbleibende Stoffgemenge 
nachgesiebt zerfasert und brikettiert wird. dadurch 
gekennzeichnet, daB nach Absiebung einer Fein- 

55 fraktion von maximal 100 mm Durchmesser nur 
eine schrottfreie Mittelfraktion von maximal 1000 
mm Durchmesser der Brikettierung zugefuhrt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1. gekennzeichnet 
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durch eine Feinfraktion S 60 mm Durchmesser, 
vorzugsweise £ 40 mm, und/oder eine Mittelfraktion 
von £ 700 mm, vorzugsweise £ 500 mm, Durch- 
messer. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet. dafl die Mittelfraktion durch ein 
Sieb mit einer Maschenweite von 400 mm x 700 
mm, vorzugsweise 300 x 700 mm 2 , weiterhin vor- 
zugsweise 100 x 600 mm 2 , abgetrennt wird. 

4. Verfahren nach einem der AnsprOche 2 Oder 

3. dadurch gekennzeichnet, da/5 die Absiebung der 
Mittelfraktion in einer Siebtrommei erfolgt, wobei 
die langere Seite der im wesentlichen rechteckigen 
Maschenoffnung in Drehrichtung iiegt. 

5. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, dafl die Absiebung der 
Feinfraktion und/oder der Mittelfraktion in Siebtrom- 
meln, vorzugsweise in einer durchgehenden Sieb- 
trommei mit einer engen Maschenweite in der Ein- 
gangszone und einer weiteren Maschenweite in, der 
Ausgangszone. durchgefflhrt wird. wobei die Sieb- 
trommei mit einer Geschwindigkeit unterhalb der 
kritischen Geschwindigkeit, gedreht wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Grobfraktion wahrend des 
Absiebens der Fein- und Mittelfraktion durch die 
Siebtrommei bzw. Siebtrommeln mit dem Siebgut 
durchgetrieben und am Ende der offenen Sieb- 
trommei ausgetragen wird. 

7. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 

6. dadurch gekennzeichnet dafl die Absiebzeit fUr 
die Feinfraktion grower ist als die fGr die Mittelfrak- 
tion. 

8. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, dafl das Siebgut wah- 
rend des Siebens der Fein- und/oder der Mittelfrak- 
tion kontinuierlich aufgelockert und durch die Nei- 
gung der Siebtrommei mit einer Neigung gegen- 
Ober der Horizontalen zwischen 1 bis 10 °, vor- 
zugsweise zwischen 4 und 6 ° in Richtung des 
Ausgangs der Siebtrommei transportiert wird. 

9. Vorrichtung zur DurchfOhrung des Verfah- 
rens nach den Anspruchen 1 bis 8, mit einer Sieb- 
trommei (10), Zu- und Abforderern, Magnetab- 
scheidem (17), Mahl- und Nachsiebungsvorrichtun- 
gen sowie Einrichtungen zum Zerfasern und Briket- 
tieren, gekennzeichnet durch eine Siebtrommei 
(10). die im Anschluflbereich der Aufgabestelle des 
MOIls (Eingangszone (21)) eine Maschenweite (23) 
von maximal 100 mm und in der Ausgangszone 
(22) eine Maschenweite (24) von maximal 1000 
mm und entsprechend angeordnete Abforderer 
(102.1, 102.2, 004; 104.1. 1042) aufweist) wobei 
unterhalb der Ausgangszone (22) ein AbfCrderer 
(104.1.) zum Weitertransport in die Mahivorrichtung 
(19) und unterhalb der Eingangszone (21) ein Ab- 
forderer (102.1) zum Abtransport in einen Bunker 
(14) bzw. zur Kompostierung vorgesehen sind. 



10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Siebtrommei (10) im Ein- 
gangsbereich (21) eine Maschenweite von maximal 
60 mm, vorzugsweise maximal 40 mm. und/oder 

s die Ausgangszone (22) im wesentlichen rechtecki- 
ge Maschenoffnungen (24) mit einer SeitenlSnge 
jeweils zwischen 100 mm und 1000 mm, vorzugs- 
weise 300 x 700 mm 2 , aufweisen. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, da- 
70 durch gekennzeichnet, dafl die langere Seite der 

rechteckigen Maschenoffnung (24) der Siebtrom- 
mei (10) in Drehrichtung (25) Iiegt. 

12. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 9 
bis 11. dadurch gekennzeichnet, dafl die Siebtrom- 

75 mel (10) an der Stirnseite der Ausgangszone (22) 
offen ist. 

13. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 9 
bis 12, dadurch gekennzeichnet, dafl die Eingangs- 
zone (21) grQfler ist als die Ausgangszone (22) der 

20 Siebtrommei (10), vorzugsweise doppelt so grofl. 

14. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 9 
bis 13, dadurch gekennzeichnet, dafl die Siebtrom- 
mei (10) radial und paralell zur Siebtrommelachse 
Mitnehmer (26) an dem Trommelinnenseitenmantel 

25 ' aufweist. 

15. Vorrichtung nach einen der AnsprUche 9 - 
14, dadurch gekennzeichnet. dafl die Siebtrommei 
(10) an dem feststehenden TrommelgehSuse Ab- 
streifer (27) aufweist. die ein Zusetzen der Ma- 

30 schenoffnungen wirksam verhindem. 

16. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 9 
bis 15, dadurch gekennzeichnet. dafl die Siebtrom- 
mei (10) eine Lange von 6 bis 18 m aufweist, die 
vorzugsweise in einzelne Sektionen (1 bis 6) von 1 

as bis 3 m LSnge aufgeteilt ist. 

17. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 9 
bis 16, dadurch gekennzeichnet. dafl die Siebtrom- 
mei (10) einen Durchmesser (d) von 2 bis 4 m 
aufweist. 

40 18. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 9 

bis 17, dadurch gekennzeichnet, dafl nur der AbfBr- 
derer (104.1) fOr die Mittelfraktion (12) einen Ma- 
gnetabscheider (17), vorzugsweise einen Ober- 
bandmagneten, aufweist. 
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